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Piyta EKOply wykonana w technologii recykiingu

Data wystawienia: 09.02.2017
Data waznosci: 09.02.2022

Operator Programu EPD:

Instytut Techniki Budowlanej (ITB), 00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

Osoba do kontaktu: Dominik Bekierski - d.bekierski@itb.pl

ITB jest zweryfikowanym cztionkiem stowarzyszenia wydajacego deklaracje srodowiskowe EPD w
Europie www.eco-platform.org

|

Producent:

Plastinvest Sp. z 0.0.

Adres: ul. Fabryczna 5, 26-130 Suchedniéw, Poland
nrtel.: +48 41 243 63 63

Strona internetowa: www.ekoply.com

Osoba do kontaktu:

Waldemar Biesaga w.biesaga@plastinvest.com.pl

Informacje podstawowe

Deklaracja $rodowiskowa Ill (EPD) opracowana na podstawie normy PN-EN 15804 i
zweryfikowana przez niezaleznego audytora zgodnie z normg PN-EN ISO 14025. Zawiera
informacje na temat oddziatywania deklarowanych wyrobow budowlanych na $rodowisko i ich
aspektow zweryfikowanych przez niezalezne organy zgodnie z normg PN-EN ISO 14025.
Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych EPD jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie
porownywane dane zostaty utworzone zgodnie z normg PN-EN 15804 (patrz pkt 5.3 normy).
Ocena cyklu zycia (LCA): moduty A1-A3 na podstawie PN-EN 15804 (od kotyski do bram
zaktadu)

Opracowanie charakterystyki EPD: 2017

Zadeklarowana trwatosé: W normalnych warunkach, trwatos¢ ptyty wykonanej z tworzywa
sztucznego pochodzacego z recyklingu wynosi do 10 lat

Norma wyrobu: PN-EN 15860:2010 — Tworzywa sztuczne. Pétprodukty z tworzyw
termoplastycznych do obrobki mechanicznej. Wymagania i metody badan. PN-EN ISO 9054:2001
Sztywne tworzywa sztuczne porowate. Metody badania tworzyw duzej gestosci z naskorkiem.
PCR: PCR A (PCR w oparciu o PN-EN 15804)

Jednostka funkcjonalna (JF): 1 tona wyprodukowanej ptyty

Cel opracowania charakterystyki: B2B

Reprezentacyjnosé: wyrdb polski


http://www.itb.pl/
mailto:w.biesaga@plastinvest.com.pl
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Informacja o wyrobie i producencie

PLASTINVEST Sp. z o.0. jest producentem ptyt EKOply, wytwarzanych w 99% z tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu. Piyty EKOply mogg byé stosowane w budownictwie, m.in.
do izolacji dachéw skosnych, pokrywania dachow i podtdg, szalowania, a takze w matej
architekturze i rolnictwie. Ptyty EKOply

moga by¢ stosowane jako:

e alternatywa dla sklejki — sg trwate,
Izejsze od konwencjonalnej sklejki,
odporne na dziatanie warunkow
atmosferycznych,

e powierzchnie meblowe, takie jak
np. blaty stotow; alternatywa dla
MDF i ptyty pilsSniowej,

e podfogi, w np. ciezaréwkach celem
zabezpieczenia powierzchni
metalowych oraz redukcji hatasu,

e mata architektura w ogrodach:
domki, ptoty, budy pséw, proste
meble oraz skrzynki na narzedzia,

e ostona przed wiatrem i deszczem

na budowach, koncertach,
festiwalach i innych imprezach
masowych.

Piyta EKOply to wyréb wykazujacy odpornos¢ na wilgo¢ i wode, dziatanie wiekszoéci substanciji i
srodkdw chemicznych wystepujgcych na rynku oraz promieniowanie UV. Znajduje on
zastosowanie w branzy budowlanej, meblarskiej, rolniczej do zastosowah na zewnatrz jak i
wewnatrz budynkéw. Plyta EKOply jest dostepna w pieciu wariantach kolorystycznych: niebieski,
zielony, ziemisty braz, biaty i standardowy szary.

Wyroby EKOply sg produkowane w technologii termicznego taczenia i ksztattowania substancji w
catosci pozyskiwanych z recyklingu poliolefin (gtéwnie polietylenu i polipropylenu) jako jednolite z
wyraznie wyodrebnionymi warstwami zewnetrznymi (skin) i warstwg wewnetrzng (core). Widok
ptyty EKOply STANDARD ANTI-SLIP 19 przedstawiono na

Rys. 1.

Ciezar ptyty o wymiarze 2440 mm x 1220 mm i grubosci 19
mm wynosi okoto 33kg. Cechy charakterystyczne produktu
zestawiono w Tabeli 1.

Tabela 1. Cechy charakterystyczne plyty EKOply
produkowanej przez PLASTINVEST Sp. z 0.0.

EKOply: kolor, anti-slip

Grubos¢ [mm] 10, 19, 21

Wymiary [mm] 2440 x 1220

Waga [kg] 33

Wariant kolorystyczny niebieski, zielony, ziemisty Rys. 1. EKOply STANDARD
braz, biaty, szary ANTI-SLIP 19 wyprodukowany w

fabryce w Suchedniowie

Piyta EKOply nie zawiera substancji niebezpiecznych zgodnie z REACH (1907/2006)
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Analiza cyklu zycia (LCA) — ogdlne zasady
Alokacja

Zasady alokaciji stosowane w tym EPD opierajg sie na ogélnych normach ITB-PCR A oraz PN-EN
13162. Piyta EKOply jest wytwarzana w procesie liniowym z wielu surowcow z odzysku w jednej
fabryce w Suchedniowie. Alokacja zostata przeprowadzona w oparciu o mase produktu.

Oddziatywanie srodowiskowe z wydobycia surowca sg
alokowane w module A1 EPD. Materiaty wejsciowe takie
jak polipropylen i polietylen pochodzg z recyklingu. 100% SUROWIEC <== dostawa
wptywoéw  z  linii  produkcyjnej przeanalizowano i
przydzielono do wszystkich rodzajow produkowanych ptyt
EKOply. Odpady komunalne i $cieki z catej fabryki zostaty
przydzielone do modulu A3. Energia elektryczna byta
inwentaryzowana dla catego procesu produkcyjnego.
Emisje w zakfadzie Plastinvest nie sg mierzone, poniewaz
ten typ produkcji nie jest zobligowany do prowadzenia

ujednolicanie <mmm BA

pomiaréw wskaznikbw i raportowania do Urzedu
Marszatkowskiego wg Rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 lutego 2014 r. w sprawie wykazow zatadunek do

aplikatoréw

zawierajgcych informacje i dane o zakresie korzystania ze
Srodowiska oraz o wysokosci naleznych opfat (Dz. U. z
2014r., poz. 274). W zwigzku z powyzszym wptywy emisji
przedstawione w module A3 pochodzg z czynnikdw
charakteryzujacych nosniki energii.

zasypywanie

Ograniczenia systemu matryc

Analiza cyklu zycia badanych wyrobéw obejmuje "Etap
produktu”, moduty A1-A3 (od kotyski do bram zaktadu)
zgodnie z normg PN-EN 15804 + Al i ITB-PCR A.
Szczegdétowe informacje na temat limitow systeméw proces
znajdujg sie w raporcie dotyczacym produktu. W uplastycznienia
obliczeniach uwzgledniono wszystkie surowce i zuzycie
energii zaktadu. Wzieto roéwniez pod uwage wptyw
pomieszczen administracyjnych. W ocenie uwzgledniono
wszystkie istotne parametry z zebranych danych eyiecie 2 matryci
produkcyjnych, tzn. wszystkie uzyte zasoby, wykorzystang skladowanie
energie cieplng, paliwo wewnetrzne i zuzycie energii pierwotne
elektrycznej, bezposrednie odpady produkcyjne. Mozna
zatozy¢, ze taczna suma pominietych proceséw nie
przekracza 1% wszystkich kategorii oddziatywania.
Zgodnie z normg EN 15804 z analizy wytacza sie maszyny
i urzadzenia (dobra inwestycyjne) potrzebne do produkgji i formatowanie
podczas ich  produkcji, podobnie jak transport
pracownikéw.

Moduty A1 i A2: Surowce i transport

Surowce do produkcji ptyt EKOply pochodzg od lokalnych
dostawcéw, jednak niektére z surowcdéw pochodzg z
odlegtych miejsc. Dane o transporcie réznych produktéw
do zaktadéw produkcyjnych byly zbierane i modelowane
fabrycznie przez oceniajacego. Srodki transportu obejmuijg
transport kotowy i uwzgledniajg polskie i europejskie
Srednie normy zuzycia paliwa.

pakowanie

Rys. 2. Schemat produkcji ptyt
EKOply w fabryce w
Suchedniowie (Polska)
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A3: Produkcja

Na Rys. 2 przedstawiono proces produkcji ptyt EKOply. Surowce z recyklingu (polietylen,
polipropylen) sg mieszane z proszkiem BA (,proszek do pieczenia”), a nastepnie poddawane
homogenizacji. Zawartos¢ materiatu z recyklingu w produkcji ptyt EKOply wynosi 98,9% w
przeliczeniu na mase produktu. Materiaty wejsciowe sg wigzane termicznie w matrycy w
temperaturze okoto 200°C. Gotowe ptyty sg ciete do odpowiedniego formatu i pakowane do
wysytki. Skrawki produktu sg poddawane odzyskowi i ponownie zastosowane w procesie
produkgciji.

Badany okres produkcji

Dane dotyczace produkcji analizowanego wyrobu pochodzg z okresu 1.01.2016-31.12.2016.
Analiza cyklu zycia zostata opracowana dla wyrobow pochodzacych z Polski.

Jakos¢ danych

Dane wykorzystane do analizy LCA zostaly przygotowane w oparciu o rzeczywiste zuzycie w
zaktadzie Plastinvest Sp. z o.0.

Zatozenia

Wptyw srodowiskowy reprezentatywnych produktéw z grupy EKOply agregowano stosujgc srednig
wazona. Po mimo, iz wykorzystywane surowce (PP oraz PE) pochodzg z recyklingu, konieczne
jest ich rozdrobienie w rozdrabniarce przed procesem produkcji. W zwigzku z tym przyjeto
szczegoOtowe zatozenie dotyczace szacowanego wplywu pracy rozdrabniarki, ktére dodano do
modutu A1.

Zasady obliczen
Analiza cyklu zycia zostata przeprowadzona zgodnie z dokumentem PCR A.
Bazy danych

Dane dla proceséw pochodzg z nastepujacych baz danych: Ecoinvent, Ullmann, dane ITB.
Szczegbtowa analiza jakosci danych byta czescig zewnetrznego audytu PN-EN ISO 14001.
Czynniki charakteryzujace sa zgodne z CML ver. 4.2 powstatym w oparciu o wersje EN 15804
2013 + A1 (PN EN 15804 + Al: 2014-04).

Analiza cyklu zycia (LCA) - Wyniki
Jednostka funkcjonalna

Deklaracja srodowiskowa odnosi sie do jednostki funkcjonalnej (JF) — 1 tona ptyt EKOply

Tabela 2. Granice systemu w charakterystyce sSrodowiskowej ptyty EKOply

Informacja dot. analizy Srodowiskowej (MNA modut nie oceniany, MD — Modut deklarowany, INA — wskaznik nie oceniany)
Korzysci i
Etal obcigzenia
Etap wyrobu P Etap uzytkowania Etap konca zycia poza
wbudowania ] .
granicami
systemu
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Plyta EKOply wykonana w technologii recyklingu

Parametry opisujace oddziatywania srodowiskowe: (JF) 1 tona
Parametr Jednostka Al A2 A3 A1-A3
. . [kg CO; eq]
Globalne ocieplenie 43,04 41,36 394,26 478,67
(100 lat)
Uszczuplenie ozonu (kg EE]C 1 1,34E-06 0,00E+00 0,00E+00 1,34E-06
Zakwaszanie gleby i wody [kg SO eq.] 1,59E-01 2,12E-01 1,09E+00 1,46E+00
Fotochemiczne tworzenie ozonu (kg eE(tqy]Ienu 2,13E-02 1,90E-02 0,00E+00 4,02E-02
T
Eutrofizacja (kg é';(])“) 2,40E-02 3,71E-02 6,46E-02 1,26E-01
Uszczuplenie zasobow abiotycznych — [kg Sb eq] 3,55E-01 0,00E+00 1,46E-03 3,57E-01
pierwiastki
Uszczuplenie zasobow abiotycznych - paliwa MJ] 375.87 111748 152658 301993
kopalne
Parametry opisujace zuzycie zasobow: (JF)

Parametr Jednostka Al A2 A3 A1-A3
Zuzycie odnawialnej energii pierwotnej, z
wytgczeniem zasobdw odnawialnej energii [MJ] 278,89 78,22 289,00 278,89
pierwotnej stosowanej jako surowce
Zuzycie zasobdéw odnawialnej energii pierwotnej
stosowanej jako surowce (MJ] 0,00 0,00 0,00 0,00
Catkowite zuzycie zasobéw odnawialnej energii
pierwotnej (energia pierwotna i zasoby energii [MJ] 278,89 78,22 289,00 278,89
pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie nieodnawialnej energii pierwotnej, z
wytaczeniem zasobdéw nieodnawialnej energii [MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanej jako surowce
Z_uzyC|e z_asobow nleqqnawmlnej energii MJ] INA INA INA INA
pierwotnej stosowanej jako surowce
Catkowite zuzycie zasob6éw nieodnawialnej
energii pierwotnej (energia pierwotna i zasoby [MJ] 460,20 0,00 1869,10 460,20
energii pierwotnej stosowane jako surowce)
Zuzycie materiatéw wtérnych [ka] 0,00 0,00 988,00 0,00
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0,00 0,00 0,00 0,00
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0,00 0,00 0,00 0,00
Zuzycie zasobéw stodkiej wody, netto [dm?] 0,61 0,04 0,11 0,61

Inne informacje srodowiskowe opisujace kategorie odpadow: (JF)

Parametr Jednostka Al A2 A3 A1-A3
Odpady niebezpieczne, usuniete [ka] 3,74E-05 INA 9,88E-02 9,89E-02
Usuniete odpady inne niz niebezpieczne [ka] 36,20 INA 113,04 149,25
Odpady radioaktywne, usuniete [ka] INA INA INA INA
Materiaty do ponownego uzycia [ka] INA INA INA INA
Materiaty do recyklingu [ka] 5,64 INA 2,45 8,09
Materiaty do odzyskiwania energii [kg] INA INA INA INA
Energia eksportowana MJ/[;r::rr;ci)isnlk INA INA INA INA
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Weryfikacja

Proces weryfikacji EPD jest zgodny z normg EN ISO 14025 i ISO 21930. Po weryfikacji dokument
EPD jest wazny przez 5 lat. EPD nie musi by¢ obliczany ponownie po uptywie 5 lat, jesli dane
bazowe nie zmienity sie znaczaco.

Podstawg analizy LCA byta EN 15804 i ITB PCRA

Niezalezna weryfikacja zgodna z ISO 14025 & 8.3.1.

zewnetrzna [ ] wewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja EPD: dr inz. Halina Prejzner

Analiza LCA, audyt i weryfikacja danych LCI: mgr inz. Dominik Bekierski, d.bekierski@itb.pl

Weryfikacja LCA : dr inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl

Dokumenty referencyjne

e ITB PCR A- General Product Category Rules for Construction Products

e EN 16783:2017 Thermal insulation products - Product category rules (PCR) for factory made and in-
situ formed products for preparing environmental product declarations

e SO 14025:2006, Environmental management — Type Ill environmental declarations — Principles and
procedure

e |SO 21930:2007, Sustainability in building and construction — Environmental declaration of building
products

e |SO 14044:2006, Environmental management — Life cycle assessment — Requirements and
guidelines

e ISO 15686-1:2000, Buildings and constructed assets — Service life planning — Part 1: General
principles

e |SO 15686-8:2008, Buildings and constructed assets — Service life planning — Part 8: Reference
service life

e EN 15804:2012+A1:2013, Sustainability in construction works — Environmental product declarations
— Core rules for the product category of construction products.

e EN15942:2011, Sustainability of construction- Environmental product declarations. Communication
format business-to-business
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Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21

SWIADECTWO nr 059/2017
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Il TYPU

Wyrab:
Ptyta EKOply wykonana w technologii recyklingu

Wnioskodawca:

Plastinvest Sp. z 0.o0.
26-130 Suchedniéw, ul. Fabryczna 5

potwierdza sie poprawnosc¢ ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej Il typu oraz zgodno$¢ z wymaganiami normy

PN-EN 15804+A1:2014-04

Zrownowazono$¢ obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobow budowlanych.

Miniejsze swiadectwo, wydane po raz pierwszy 9 lutego 2017 r. jest waine 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji Srodowiskowe]

Kierownik
Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Instalacii Sanitarnych i Srodowiska

Zastepca Dyrektora

yadaﬁ i Innowacji

Wity

drinz. Krzysztof Kuczynski

[ P & 7 .
Iy [ i SN 1 =
dr inz."Michat Piasecki
|

Warszawa, luty 2017 r.




